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HAUPTPATENT 

H. Muster & Cie., Aarwangen (Bern) 

Verfahren zur Herstellung eines runden Behalters mit einem gewickelten Mantel 
aus einer nichtmetallischen Materialbahn und nach dem Verfahren hergestellter Behalter 

Hans Muster, Aarwangen (Bern), ist als Erfinder genannt worden 



Gegenstand der Erfindung ist ein Verfahren zur 
Herstellung eines runden Behalters mit einem ge- 
wickelten Mantel aus einer nichtmetallischen Ma- 
terialbahn. Das Verfahren nach der Erfindung ist 

5 dadurch gekennzeichnet, dafi der Mantel aus meh- 
reren ubereinander gewickelten, miteinander ver- 
bundenen Lagen von einer mindestens annahernd 
der innern Hohe des Behalters entsprechenden 
Breite hergestellt wird, wobei die Lagen auf einen 

w Wickeldorn mit metallischen Reifen mit radial vor- 
stehenden Spitzen gewickelt und festgehalten wer- 
den und nach Wicklung von mindestens der Halfte 
der Lagen die durch die letzteren hindurchragen- 
den Spitzen der Reife nach auBen auf den Mantel 

is umgelegt und uber sie die restlichen Lagen gewickelt 
und dadurch die umgelegten Spitzen uberdeckt 
werden. 

Der nach dem Verfahren hergestellte, ebenfalls 
Gegenstand der Erfindung bildende Behalter ist 

20 dadurch gekennzeichnet, daB sein Mantel aus meh- 
reren ubereinander gewickelten und miteinander ver- 
bundenen Lagen besteht, wobei das eine Ende des 
Mantels mit einem Boden, der durch einen Reif 
mit dem Ende verbunden ist, und das andere, ent- 

25 gegengesetzte Ende rait einem Deckel verschlossen 
ist, der mittels eines umgebordelten VerschluBreifs 
in seiner SchlicBlage festgehalten wird. 

Der Erfindungsgegenstand ist auf der Zeichnung 
in einer beispielsweiscn Ausfiihrung dargestellt. 

30 Rg. 1 zeigt einen Schnitt durch den vorfabri- 
zierten und profilierten, mit Spitzen versehenen un- 
tern Bodenreif. 

Fig. 2 zeigt einen Schnitt durch den obern 
Deckelrcif. 

as Fig. 3 zeigt einen Schnitt durch den VerschluB- 
reif des Behalters. 



Fig. 4 ist ein Schnitt durch den fertigen Be- 
halter mit eingesetztem Boden. 

Fig. 5 zeigt einen Schnitt durch einen Teil des 
Bodens und Mantels. *o 

Zur Herstellung dieser Behalter aus einer nicht- 
metallischen Materialbahn, zum Beispiei aus Karton, 
dient ein auf der Zeichnung nicht dargestellter Dorn 
von einer Lange, die wenigstens der Hohe des Be- 
halters entspricht, sowie eines Durchmessers gleich 4s 
dem innern Durchmesser des fertigen BeMlters. 
Auf diesen Dorn werden der untere vorfabrizierte 
Bodenreif 2 und der obere Deckelreif 3 in dem der 
Breite der Kartonbahn entsprechenden axialen Ab- 
stand festgeklemmt. Die in ihrer Breite annahernd so 
der innern Behalterhohe entsprechende Kartonbahn 
wird nun bei rechtwinklig zu den Langskanten ab- 
geschnittenem Ende parallel zur Achse des Dorns 1 
in die Spitzen des Bodenreifs 2 und Deckelreifs 3 
eingehangt und der Dorn in Umdrehung versetzt, 55 
wodurch die Wicklung beginnt. Dabei werden die 
einzelnen Lagen durch Klebstoff miteinander ver- 
bunden, und es erfolgt ein Wickeln bis zur Halfte 
der beabsichtigen Wicklungen, wobei die Spitzen 
der Reife durch die Enden der Lagen nach auBen 60 
treten. Der Dorn wird dann stillgesetzt und die 
durch die Lagen hindurchragenden Spitzen werden 
nach auBen ^uf den Mantel umgelegt und iiber diesei- 
ben die restlichen Wicklungen bei wieder in Drehung 
versetztem Dorn gewickelt. Der fertiggestellte Behal- es 
termantel 1 kann jetzt vom Dorn abgezogen und ge- 
trocknet werden. Hernach kann der aus beliebigem, 
geeignetem Material hergestellte Boden 4 eingesetzt 
und mit dem untern Rand 5 des Bodenreifes 2 ein- 
gerollt werden, wobei auch eine Plasticeinlage (zum 70 
Beispiei aus Polyathylen) mit eingerollt werden 
kann. Oben wird ein in den obern Reifen 3 hinein- 
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ragender, und darauf aufsitzender Deckel 6 in ent- 
sprechender Dicke aus geeignetem Material aufge- 
legt und der mit einer Stapelwulst versehene Ver- 
schluBring 7 aufgesetzt und der Behalter dadurch 
verschlossen. Der Deckel 6 kann mit einer Dich- 
tungsschnur sowie auch mit einem Griff versehen 
sein. 

Bei der Stapelung solcher Behalter kommt der 
Bodenwulst des obern Behalters auBerhalb des 
Stapelwulstes des VerschluBreifes des untern Be- 
halters auf gleiche Hohe zu liegen, so daB ein 
seitliches Verschieben solcher Behalter untereinan- 
der verhindert wird. Diese Verschiebung ist eben- 
falls ausgeschlossen, wenn Behalter mit immer kleiner 
werdendem Durchmesser aufeinander gestapelt wer- 
den. 

PATENTANSPROCHE 

I. Verfahren zur Herstellung eines runden Be- 
halters mit einem gewickelten Mantel aus einer 
nichtmetallischen Materialbahn, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Mantel aus mehreren iiberein- 
ander gewickelten, miteinander verbundenen Lagen 
von einer mindestens annahernd der innern Hohe 
des Behalters entsprechenden Breite hergestellt wird, 
wobei die Lagen auf einen Wickeldorn mit metalli- 
schen Reifen (2, 3) mit radial vorstehenden Spitzen 
gewickelt und festgehalten werden und nach Wick- 
lung von wenigstens der Halfte der Lagen die durch 
die letzteren hindurchragenden Spitzen der Reife 
nach auBen auf den Mantel umgelegt und iiber sie 
die restlichen Lagen gewickelt und dadurch die um- 
gelegten Spitzen iiberdeckt werden. 



II. Behalter nach dem Verfahren des Patent- 
anspruches I hergestellt, dadurch gekennzeichnet, 
daB sein Mantel aus mehreren iibereinander ge- 
wickelten und miteinander verbundenen Lagen be- 
steht, wobei das eine Ende des Mantels mit einem 
Boden, der durch einen Reif (2) mit dem Ende 
verbunden ist, und das andere, entgegengesetzte Ende 
mit einem Deckel verschlossen ist, der mittels eines 
umgebordelten VerschluBreifes (7) in seiner SchlieB- 
lage festgehalten wird. 

UNTERANSPRUCHE 

1. Verfahren nach Patentanspruch I, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Befestigung eines Bodens 
durch Einrollen des auBern Randes des einen Rei- 
fes (2) erfolgt. 

2. Behalter nach Patentanspruch II, dadurch 
gekennzeichnet, daB ein Wulst (5) des Bodenreifes 
(2) einen runden Querschnitt aufweist. 

3. Behalter nach Patentanspruch II, dadurch 
gekennzeichnet, daB der VerschluBreif (7) einen 
Stapelwulst mit einem gegenuber dem Wulst (5) 
des Bodenreifes (2) um die doppelte Wulstdicke 
des letzteren kleineren Durchmesser aufweist. 

4. Behalter nach Patentanspruch II, dadurch 
gekennzeichnet, daB der am Deckelende des Man- 
tels eingewickelte Reif (3) an seinem auBern Rand 
einen Wulst aufweist, dessen AuBendurchmesser im 
geofmeten Zustand des Behalters um seine Wulst- 
dicke groBer ist als der mit diesem Wulst zusam- 
menwirkende stirnseitige Innendurchmesser des Ver- 
schluBreifes (7). 

H. Muster & Cie. 
Vertreter: Naegeli & Co., Bern 
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